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Szkolenie NX CAM - frezowanie 5 osiowe

Cel szkolenia:
Celem szkolenia jest zdobycie umiejetnosci niezbednych do pracy w programie NX (firmy Siemens) w
zakresie:

e Tworzenia operacji zgrubnych piecioosiowych.

e Tworzenia operacji wykanczajgcych piecioosiowych.

e Odchylania oprawki bazie obrébki 3 osiowe;j.

e Symulacji obrébki z wykorzystaniem grafiki maszyny.

e Generowania programu przez postprocesor.

Wymagania:
Minimalne umiejetnosci, ktére kursant powinien posiada¢ przed przystgpieniem do szkolenia:
e Dobra znajomos$¢ obrdbek 3 osiowych (zalecane odbycie szkolenia NX CAM 1).
e Podstawowa znajomos¢ technologii obrébki.
e Podstawowa znajomos¢ rodzajow narzedzi wykorzystywanych do obrébki na frezarkach.
e Podstawa znajomos¢ sposobdw mocowania czesci do obrébki na obrabiarce.
e Podstawowa znajomos¢ kodéw NC.

Program szkolenia:
Dzien 1
1. Omodwienie operacji zgrubnych (symultanicznych 5 -osiowych):
a) ROUGHING FOR ROTARAY PARTS - 4 axis ( rodzaj strategi, parametry obrébki).
b) MULTI AXIS ROUGHING - 5 axis (definiowanie ptaszczyzny prowadzacej, i rodzaju
gtebokosci).
2. Omoéwienie operacji wykanczajgcych (symultanicznych 5 — osiowych):
a) ZLEVEL 5 AXIS — (definiowanie odchylenia oprawki, od punktu, do punktu itp.).
b) VARIABLE GUIDING CURVES — (omdwienie opcji rozktadu Sciezki, szersze
omdwienie ustawiania osi narzedzia).
c) CONTOUR PROFILE — (wykanczanie $cianek o zarysie prostokresinym z dnem, bez
dna, przejscia wielokrotne boczne i na gtebokosci, ustawienie osi narzedzia).
d) VARIABLE STREMLINE — (oméwienie wektoréw rzutowania, ustawiania osi
narzedzia, definicja okreslonej metody rzutowania).
e) MULTI AXIS DEBURING — (fazowanie ostrych krawedzi, metoda prowadzenia
narzedzia, wybor krawedzi do obrébki).
3. Omoéwienie odchylenia oprawki na podstawie operacji 3 osiowej (symultanicznej):
a) Odchylenie operacji 3 osiowej na podstawie kolizyjnosci oprawki (transformacja
operacji 3ax do operacji 5ax).
4. Symulacja maszyny wirtualnej:
a) Symulacja po $ciezce narzedzia.
b) Symulacja po kodzie.
c) Weczytanie programu zewnetrznego, edycja i przeprowadzenie symulacji.
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d) Omdéwienie funkcji niezbednych do przeprowadzenia symulacji.

Egzamin:

Szkolenie konczy sie krétkim egzaminem  weryfikujgcym nabyte umiejetnosci. Zdobycie 80%
umiejetnosci  kwalifikuje kursanta do otrzymania certyfikatu z potwierdzeniem zdobytych
umiejetnosci. W przypadku otrzymania negatywnego wyniku kursant otrzymuje certyfikat o
ukonczeniu kursu. Wiecej informacji znajduje sie w regulaminie szkolen
https://www.camdivision.pl/images/szkolenia/regulamin-szkolen.pdf

CAMdivision Sp. z o0.0. NIP 899-258-67-10
Park Przemystowy, Zrédta-Btonie k/Wroctawia, REGON 020398085
ul. Sosnowa 10, 55-330 Btonie KRS 0000401754

tel. +48 71 780 30 20 Kapitat zaktadowy 20 000 PLN

kom. +48 600 902 903 Konto 26 1090 2486 0000 0001 3620 1155
info@camdivision.com
www.camdivision.com



https://www.camdivision.pl/images/szkolenia/regulamin-szkolen.pdf

