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taczy dane wyjsciowe programu NX CAM bezposrednio z maszynami CNC
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p Streszczenie

NX CAM wykorzystuje mozliwosci programu (DNC) z systemu Siemens Motion Control Information System (MCIS), aby dostarczy¢

plik NC do dziatu produkcyjnego. Program NC generowany przez system NX CAM zawiera informacje potrzebne dla programu DNC

do skierowania pliku NC na odpowiednig maszyne. Program DNC umozliwia programistom NC, kierownictwu dziatu produkcyjnego

oraz operatorom obrabiarek fatwe organizowanie, zarzadzanie i przesytanie prawidtowych programéw NC do okreslonych maszyn.

Korzysci

Redukcja kosztéw zarzadzania
danymi NC w dziale produkcyjnym

Zarzadzanie programami NC
poprzez tatwy w obstudze interfejs

Redukcja czaséw przygotowania
produkgji

Automatyczny transfer programu
NC do obrabiarki

Ochrona danych NC, tworzenie
kopii zapasowych

Korzystanie z kontroleréw Siemens
SINUMERIK nie wymagajace
zadnych dodatkowych urzadzen

Dostosowanie do wymagan
produkcyjnych
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pracy z uzyciem wtasciwych danych. System MCIS-DNC
moze by¢ skonfigurowany tak, aby automatycznie
przesyta¢ pliki programéw NC bezposrednio z programu
NX CAM do wtasciwej obrabiarki w sieci. Gwarantuje to,
ze wiasciwy program NC jest zawsze wczytywany
do wtasciwej obrabiarki.

CNC with DNC CNC CNC

Potgczenie danych NX CAM z systemem
DNC dziatu produkcyjnego w celu
przekazania ich do obrabiarek CNC

Automatyczne przesytanie danych NX CAM do dziatu produkcyjnego

W programie NX CAM mozna generowac rozbudowane programy NC, zawierajace specjalne
instrukcje, ktérych system DNC moze uzy¢ do automatycznego przesytania tych programéw
do okreslonych obrabiarek i operatoréw w dziale produkgji. Pliki NC moga zawiera¢ informacje
instruktazowe, takie jak nazwa obrabiarki, nazwa programu, typ danych, numer wersji,

numer wydania oraz nazwa uzytkownika.

DNC dla programistéw NC

Programisci NC moga uzywac systemu DNC, aby sprawdzaé¢, ktére programy sa wczytane

do obrabiarek (dla obrabiarek wyposazonych w kontroler Sinumerik 840D). Aby zabezpieczy¢ sie
przed przekazaniem niekompletnych programéw do dziatu produkcyjnego, programisci NC moga
ustawi¢ status ,wstrzymaj” dla programéw, ktére sg w trakcie edycji. Programisci NC moga
obserwowac, jak czesto okreslone programy sa wykorzystywane oraz ktére z nich zostaty
zmodyfikowane w dziale produkcyjnym, a takze maja wglad w poszczegdlne zmiany dokonane
w programach.

Zarzadzanie danymi NC w dziale produkcyjnym

W celu obnizenia kosztéw zarzadzania danymi NC i konfiguracji narzedzia, mozna scentralizowac
kontrole nad informacjami o planie wytwarzania w dziale produkcyjnym. Aplikacja DNC zapewnia
prosta, produkcyjnie zorientowana strukture plikdbw, umozliwiajaca organizowanie, przegladanie
i realizacje wszystkich typoéw plikdbw zwigzanych z produkcja.
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Funkcjonalnos¢

Scentralizowane zarzadzanie
programem NC w dziale
produkcyjnym

Przesytanie programu NC

do obrabiarki poprzez Siemens
SINUMERIK HMI lub komputer DNC
Mozliwos¢ weryfikacji

i porébwnywania programéw NC
Automatyczne tworzenie kopii
zapasowych programoéw NC

Konfigurowalne profile
uzytkownika i funkcje

Mozliwo$¢ podtaczenia do Siemens
SINUMERIK oraz kontroleréw CNC
innych producentéw
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ilosci wystepujacych réznic oraz wyrdzniania
réznic za pomoca koloréw. Mozna takze
poréwnywac programy wczytane do kontrolera
SINUMERIK z programami znajdujacymi sie

w archiwum DNC.

Poréwnywanie programéw NC na obrabiarce
lub komputerze DNC

Ochrona danych
DNC umozliwia ochrone danych produkcyjnych, tworzenie ich kopii zapasowych oraz nalezyta
nad nimi kontrole. Utracone lub niewtfasciwe dane NC moga prowadzi¢ do kosztownych konsekwencji.

DNC posiada mozliwosci automatycznego tworzenia kopii zapasowych danych, pozwalajace
archiwizowac programy, podprogramy i wtasne cykle wedtug ustalonych zasad.

Konfigurowanie profili uzytkownikéw

Profile uzytkownikéw i interfejs programu DNC mozna skonfigurowac tak, aby podczas
wyspecjalizowanych proceséw miec dostep do funkcji wyswietlania, weryfikacji, poréwnywania,
edycji, drukowania, kopiowania, wklejania, usuwania i uruchamiania plikow.

DNC moze zapobiega¢ nieplanowanym modyfikacjom i wypuszczaniu programéw NC. Podczas
konfiguracji profili uzytkownikéw mozna zdefiniowaé petny lub ograniczony dostep do informacji
i funkcji.

Skalowalne rozwigzanie

Mozna rozpocza¢ od optacalnego rozwigzania DNC dla pojedynczej obrabiarki sterowanej kontrolerem
SINUMERIK, doda¢ mata grupe obrabiarek lub rozszerzy¢ powstata infrastrukture na caty zaktad
produkcyjny.

DNC jest bazujacym na Windows systemem typu ,klient-serwer”, ktéry wspdtpracuje zaréwno

z kontrolerami Siemens, jak i kontrolerami innych firm. DNC w powigzaniu z kontrolerami firm innych
niz Siemens posiada mozliwosci:

¢ Rozprowadzania danych do/z kontrolera

e Poréwnywania programéw NC na komputerze DNC

* Tworzenia kopii zapasowych danych na komputerze DNC
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